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L2 | EXP 1
LEGENDA ARMATUR LEGENDA ZARIZENI
C1- q= 46 m3/hod, h=30 m K = PLYNOVY KONDENZACNI KOTEL - 100 kW
C2- q= 3,0 m3/hod, h=8,0 m THR — TERMOHYDRAULICKY ROZDELOVAC - 300 kW
C3- = 12,6 m3/hod, h=6,0 m Z — NEPRIMOTOPNY ZASOBNIKOVY OHRIVAC TV — 400 I, VYMENIK 65,8kW
C4- g= 2,5 m3/hod, h=2,0 m R/S — ROZDELOVAC/SBERAC
cC- = 0,5 :&\:oa, h=2,0 m EXP1 — EXPANZNI NADOBA 200L, 6 bar
TRVI- TROJCESTNY SMESOVACI VENTIL DN32, kv 25 EXP2 — EXPANZNI NADOBA 8L, 8 bar — ——
TRV2— TROJCESTNY SMESOVACI VENTIL DN25, kv 16 LOM PRAHA s.p., precoiee .
KK— KULOVY KOHOUT Misto stavby: areal LOM PRAHA s.p., Miadoboleslavska 1093, Praha 9 - Kbely DIGITRONIC CZs. . o.
PV— POJISTNY VENTIL k.0.: VysoCany Simkova 904, 500 03 Hradec Kralové
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